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Westfalen

Fir exzellente Qualitat:

Betonklihlen mit Stickstoff.
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Betonkiihlen mit
Stickstoff sichert auf
wirtschaftliche Weise

hohe Betonqualitdten.

Beste Resultate besonders wirtschaftlich

erzielen.

Beton ist einer der wichtigsten Baustoffe
unserer Zeit, an den oft hochste Anforderungen
gestellt werden. Schon bei "normalen” Bauwerken
sind zahlreiche qualitatssichernde Vorkehrungen
zu treffen, um die Langlebigkeit des Objekts
sicherzustellen. Noch anspruchsvoller gestalten
sich die Vorgaben fiir Bauprojekte, die auBerge-
wohnliche Qualitatsstandards erfiillen miissen,
zum Beispiel:

- Tunnel,

- Briicken,

- Stauddmme,

- SchnellstraBen,

- Hochhduser,

- Klarwerke.

Generell zeigt die Erfahrung: Je gréBer die zu
verarbeitende Betonmenge, desto hoher das
Schadens-Risiko.

Rissbildung effizient vermeiden.

Die chemische Reaktion zwischen Zement
und Wasser setzt ein hohes Warmepotenzial
frei. Dadurch konnen beim Abbinden hohe
Temperaturdifferenzen im Beton entstehen:
Wihrend die Oberflache bereits aushartet,
wird im Baukern noch Warme freigesetzt.

Die daraus resultierende Spannung flihrt
schnell zu Rissbildungen.

Dieser Erfahrung folgend werden von Planern
und Auftraggebern immer 6fter maximal zulas-
sige Beton-Temperaturen festgelegt. Das macht
in vielen Féllen — insbesondere wahrend der
Sommermonate — eine Kiihlung des Frisch-
betons unumgénglich.

Ein angemessenes Kosten-Nutzen-Verhaltnis
bieten jedoch nur wenige Kiihl-Verfahren.
Bewdhrt hat sich in den vergangenen Jahren vor
allem das Kiihlen mit Stickstoff. Daraus ergibt
sich fiir jedes Transportbetonunternehmen die
Chance, mit einer besonders effizienten Stick-
stoff-Kiihlung so wirtschaftlich zu arbeiten, dass
daraus Wettbewerbsvorteile entstehen. Dabei
unterstiitzt Sie die Westfalen AG.

Stickstoff: Das ideale Kithimedium.

Tiefkalt verfliissigter Stickstoff (-196 Grad
Celsius) eignet sich aufgrund seiner Beschaffen-
heit hervorragend als Kiihimedium: Er geht
keine chemische Verbindung mit dem Beton ein,
ist ungiftig und verdampft wahrend des Kiihl-
vorgangs vollstandig. Das gewéahrleistet, dass
keine Riickstande im Beton zuriickbleiben und
Betonqualitit und -konsistenz nicht beeintrich-
tigt werden. Damit Sie aus diesen Produkteigen-
schaften optimalen Nutzen ziehen, haben die
Anwendungstechniker der Westfalen AG ein
hocheffizientes Kiihlsystem entwickelt.

Perfekt abgestimmte Systemkomponenten.
Fiir einen reibungslosen Ablauf und den wirt-
schaftlichen Stickstoffeinsatz wird das Kiihlsys-
tem direkt auf Ihre Anforderungen abgestimmt.
Bereits im Vorfeld klaren wir gemeinsam mit
Ihnen alle relevanten Punkte.
Dazu zdhlen:
- geforderte Betontemperatur,
- zu verarbeitende Betonmenge pro Stunde,
- erwartete zu kiihlende Gesamtbetonmenge,
- GroBe der eingesetzten Fahrmischer,
- Einsatz-Zeitraum,
- Ort der Baustelle.
Auf Grundlage dieser Parameter wird die
Anlage projektiert.




Um den Beton sofort nach der Kiihlung
verarbeiten zu kdnnen und gleichzeitig grot-
mdgliche Flexibilitdt zu gewahrleisten, werden
die Versorgungsanlagen ortsnah — idealerweise
direkt auf der Baustelle — installiert.

Dabei tragen wir auch fiir die Einhaltung der
gtiltigen Vorschriften Sorge.

Spezielle Lanzentechnologie.

Elementarer Bestandteil des Westfalen-Kiihl-
systems ist die dafiir entwickelte Lanzentechno-
logie: Individuell auf die eingesetzten Fahrmi-
scher optimiert, werden die Kiihllanzen tief in
die Mischertrommel eingebracht. Dadurch ist
eine Entlackung der Trommel nahezu ausge-
schlossen. Dieses "Direkteinspritzer-Prinzip" —
fuir das nur geringe Modifikationen am Fahrzeug
erforderlich sind — erzielt in kiirzester Zeit
hervorragende Kiihlresultate. Gleichzeitig kann
der Verbrauch gegeniiber herkommlichen
Verfahren auf Stickstoff-Basis um bis zu 60
Prozent reduziert werden.

Die komplette Anlage steht lhnen mietweise
flir den Zeitraum lhres Bedarfs zur Verfligung.
Unsere zuverlassige Logistik garantiert die
standige Verfligbarkeit fliissigen Stickstoffs.

So erreichen Sie schnell und besonders
kostensparend die gewiinschten Ergebnisse.

Staufrei groBe Mengen kiihlen.

Die Anlage lasst sich problemlos fiir mehrere
Fahrzeuge auslegen. Diese Kapazitatssteigerung
gewahrleistet, dass auch gréBere Frischbeton-
mengen zeitgleich gekihlt und verarbeitet
werden kdnnen. Zudem entfallen unrentable
Wartezeiten.

Einfache Handhabung.

Die Regelung des Stickstoffeintrags erfolgt
tiber eine Zeitsteuerung. Ausgehend von
Ist-Temperatur und Menge des Frischbetons
wird die Dauer der Eindiisung festgelegt. Nach
Ablauf dieser Zeit — in der Regel zehn bis 15
Minuten — wird die Stickstoffzufuhr automa-
tisch unterbrochen.

Die erforderlichen Arbeitsschritte sind auf hohe
Bedienerfreundlichkeit ausgerichtet. Das ermog-
licht Ihnen den rationellen Betrieb der Anlage.

Westfalen-Betonkiihlen:

Die Vorteile auf einen Blick.

- hdchste Kiihlwirkung in kiirzester Zeit,
- Senkung des Stickstoff-Verbrauchs um bis zu
60 Prozent,

- schnelle Verfligbarkeit der Anlage, Speziell auf die Fahrmi-

- keine Fixkostenbelastung, scher abgestimmte

- hohe Anlagenkapazitat, Kiihllanzen gewdihrleisten
- Vermeidung unrentabler Wartezeiten, die optimale Wirkung.

- keine Entlackung der Mischertrommel,
- zuverldssige Zeitsteuerung,

- einfache Handhabung,

- geringer Personaleinsatz.

Profitieren Sie von dieser auBergewdhnlich leis-
tungsstarken und wirtschaftlichen Technologie:
Mit der Effizienz des praxiserprobten Betonkiihl-
Konzepts sichern Sie sich einen wichtigen
Wettbewerbsvorsprung. Gern beraten wir Sie.

Der Stickstoffeintrag ldsst
sich tiber eine einfach zu
bedienende Steuereinheit
exakt regeln.
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Westfalen AG
Niederlassung Ulm
DaimlerstraBBe 35
89264 WeiBenhorn
Fon 0 73 09/96 16-0
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Verkaufsbiiro Regensburg
FrankenstraBe 9

93059 Regensburg

Fon 09 41/89 96 55-60
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Westfalen BVBA-SPRL
Watermolenstraat 11
9320 Aalst/Alost
Belgien

Fon 00 32/53/64 10 70
Fax 00 32/53/67 39 07

Westfalen Gassen Nederland BV
Rigastraat 20

7418 EW Deventer
Niederlande

Fon 00 31/570/63 67 45

Fax 00 31/570/63 00 88

Westfalen France S.a.r.l.

Parc d'Activités Belle Fontaine
57780 Rosselange
Frankreich

Fon 00 33/3 87/50 10 40
Fax 00 33/3 87/50 10 41

Westfalen Gas Schweiz GmbH
Bachstr. 10/PF

4313 Mohlin

Schweiz

Fon 00 41/61/8 55 25 25

Fax 00 41/61/8 55 25 26

Westfalen Austria GmbH
Aumiihlweg 21

2544 Leobersdorf
Osterreich

Fon 00 43/22 56/6 36 30
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